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Son teknoloji ile
Adan Zye

fabrikanizi imal ediyoruz.

sSuyu, Sarap, Sirke, Pekmez Uretim Tesisleri

Domates Suyl, Saled. Ketodp Uretim Tesisler
Zeytinyadn Depclamao, Filtrasyon ve Dolum Tesisleri
Aycicek Yad Depolama, Filtrasyon va Dolum Tesislari

Su Depaoldmd, Filtrasyon ve Dolum Tesisler
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“% % é f; -] Fark Proses, 10 yill agkin gida prosesleri ve makine imalot
z = Q vr:_é_ deneyiminin ardindan, elusturdugu konusunda uzman
) ] profesyonel kadro ile birlikte, bagta sut sektérd olmak
] Uzere gida sektérdne proses teknolojileri konusunda

hizmet vermek Gzere kurulmusg sivi gida igleme sistemleri
projelendirme-imalat ve satig firmasidir.

Firmamiz sektore proses muhendisligi bakig acgisi ile
yaklagarak yurticl ve yurtdigl firma igbirlikleri ile birlikte,
urinlerde verim ve kaliteyi arttinc) proje alt yapisi ve
tecribeli montaj ekibi ile projelerinizi en ekonomik
sekilde gergeklegtirmektedir.
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B NAKIL TANKERLER| I

Kapasite: 3000 Itden 26.500 Itye kadar .

MODEL
Tek cidarh & zoleli, yuvarlak & kalp & konteyner
tpl modeller.

SUT ALIM
UNITELERI

KONSTRUKSIYON

+ Komple AlSI 304 kalite Lsinif sertifikall paslanmoz
celik listede gbre AlSI 316 kailite)

+ l.eidar gdvde ve yan cidarlar 3 - 5 mm

+jzole cidan 1.5~ 2 mm

+ B0 mm kalnlikte, ylksek dansitell polilretan kdplk
rmalzeme ile izole edilmig

« Tank Uzerinds @400 mm menhol kapak, CIP hatt
giris, Gzl imalat havadanlk

+ Kelebek vanal ve erkek rekorlu Ordn gikig

= igerisinde sifir likit kalacak gekilde tasanm

+ Tank govdesine uyumliu vV seklinde avaklar

+ Argoin dzerinde; perforeli sagtan imal korkuluklu
ylrlme platformu ve merdiven, gikig kolektdrl,
CIP hatt

+ Kaynakl bélgeler 1.simf Argon TIG kaynad olup

1. sinif plrdzsdz polisajhdir.

OPSIYON
Fompa Dolab
+ A5 304 kalite paslanmaz gelik dolop
+ Mentegell kapak
« Urlin girlg ve gikigin rekor baglantl aldugu impeller
( esnek pervanell ) pomipa

Hijyenik Olgum Sistemi 24.000-42.000 Lt./h
Tankerler ile igletrmeye gelen sitlerin hacimsel
clarak slgimu yapilmasinda kullanilir.

sSistem komple saseye akuple ediimig alup, 1 mm
gozenek capl paslanmaz filtre, kendinden emigl
pomipd, Sisternin Slglm hassasiyetinin arttrlmas
icin kullanilan hova atma tank), % 0.2 hassasiyetl
elektromanyetik debimetre elernanlanndan
clugmakta olup, istede bagh olarak, yozici- sicaklik
dlglima ve numune alma,
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B NAKIL TANKLARI B B SUT OLCUM SISTEMLER| I—

KAPASITE HIJYENIK SUT GLGUM SISTEMI
BOO L 10040 & 1500 |f, 2000 |, 3000 |t 4000 |t, 5000 |t
KAPASITE 12.000-75.000 Lt./h

Tankerler ile isletrmeye gelen sitlerin hacimsel olarak
algumi yapilmasinda kullainibr,

Sistern komple soseye akuple edilmis olup,

1 mm gozenak capll paslanmaz filtre, kendinden
emigli pompa,

Sistermnin 4lgOm hassasiyetinin arttnimas igin
kullanilan hava atma tank, % 3,2 hassasiyetli
elektromanyetik

debimetre elemonlanndan olugmakta olup, istege
bagl clarck, yazic- sicaklik lgdmil ve numune alma
apsiveneller eklensbilmekiedir,

MODEL
Tek cldarh & lzolell, eliptik & yuvarlak pl modeller.

KONSTRUKSIYON

« Komple Al51 304 kalite Lsinif sertifikall paslanmaz
celik {istede gare AlSI 316 kalite)

+ Loidar govde ve yan cidarlar 2 -~ 25 mm

= lzole cidar 1.5 mm

= 50 rmim kalinlikta, ylksek dansitell palidretan koplk
malzeme ile izole edilmig.

+ Tank Uzerinde @400 mm menhol kapalk,

CIP hatt) girig, dzel imalat havadanlik,

+ Kelebek vanal ve erkek rekorlu Oran gikig SUT KABUL TAMKI ve KANTAR GRUEU

+ Igerisinde sifir likit kalacak gekilde tasanm igletreye gelen sitlerin kaba stzllmesi ve ilgili
+ Tank govdesine uyumlu yanm ay ayaklar makinelere balons yapiimasinda kullaniir,

+ Argcin Gzerinde; 2 adet ya da daha fazla tank igin Tankin Gzerinde elek bulunmaktadir. Istedge gore

akuple edilen perforell sogtan. dijital kantar sistermnli yopilakilmektedir,
imal korkuluklu ydrime platformu ve merdiven,

ciklg kolektaord, CIP hott.

« CIp hattl kollektdrd her tank arasinda seffaf telli
hortumiar ile fleks haline getirilmigtir.

« Kaynaokh balgeler 1sinif Argon TG kaynad alup
1. sinif parizsdz polisajhcr,

OPSIYON

Yardime! Sasi

« Arag gasisi ile yanm ay ayaklann badgland g, arac
sdasising uygun ebatlardd, epoksi boyall platform.
Pomipa Dolak

= AlSl 304 kalite paslanmaz celik dolap

* Mentegeli kapak

= Uran girig ve gikigin reker baglantil cldugu impeller
( esnek pewuneli% pompa.




B SOrekli lozer dikis kaynad) sayesinde 40 bar test

SOGUTMA TANKLARI B

100 1t.'den 10,000 It'yve kadar,

100-2.000 It kopasitelerde dikey silindirik modeller
2.000 - 10,000 |t. kopasitelerde yotay tam silindirik
modeller.

32°C'den +4°Cye hizh sofutma

Komple AISI 304 kalite Lsinif sertifikah paslanmaz gelik
50 mm kalinhkta, yiksek dansiteli polilretan kdplk
malzeme ile izole edilmig

Cift cidarl

Tank Uzerinde @400 mim menhol kapak, CIP hattl giris,
&zel imalat hersadandike

Cijital termametre gostergell

Avarlanalilir ayakl

IP 85 koruma sinifing sahip termostat elektrik ponolar
Ctomatik Yikamall Modellerde thm midabalelerin bir
arada yapilabilecedi modern tasanmll kontrol paneli
2.5+1 mim Rollbond EP tip Lazer dikigli plakalar

R 404 gaz ile sodutma

Ergonoimik tasarnm

Glvenli caligma

Ylksek verimlilik

%60 enerji toasarrufu

gk watinm malivet

%B0ere varan daha oz sodutma gaz garj)

Montaj, isletrne ve temizlerne kolayhd

basincina dayanikl ideal 1z dedistirici plakalar
En ug noktalarda dahi ylksek temizleme etkisine
sahip otomatik CIP yikoma sistemli,
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KAPASITE
1.000 litre ile 150,000 litre arasindo
istenilen kapositelerde,

MODEL
Mdgteri Ihtiyaglarnnog gére ayvakll veya
taban oturmall tasarnm,

KONSTRUKSIYON

B Komple AlSI 304 kalite 1.simf sertifikal
poslanmaz gelik (istede gore AISI 316 kalite)

B stedie gore yiksek dansiteli poliretan kdplk
malzemne veya telli tagylnd ile izole edilmig

B Tank Uzerinde @400 mim menhol kapak,
gévdede Cwval menhol kapak ,

m Tank Uzerinde 360" yikayabilecek diéner basglkh CIP
topu, Mikser mili ve salmastra temizlidi igin 2 adet
sabit tipte CIP topu,

B DEPOLAMA TANKLARI| IS

m Tank kopasitesine gore dstten veyd yan
gbvdeden kanstinc secenekleri,

® Ozel imalat havadaniik

Mumune alma vanas

Uran girig-gikig

Korkuluklu merdiven ve yOrlme platformu

Kaynakl bolgeler Lsimf Argon TIG kaynadg olup

1. sinif pardzs0z polisajlidir,

OPSiYON
B SICAKLIK ve MIKTAR Qlgme-Kontrol Sisterni,
m Hava sterilizosyon Sisterni ile tank igi
dtmosfer kontrall,
B Aseplik numune almo vanas,
B Aydinlatma ve gézetleme cami,
B (r0n ve CIP girig-¢ikig vanalar.




B PLAKALI E§ANJ6R [

® KAPASITE 3.000-75.000 Lt./h

® Mikermmel bir dizoyn ile Gretilmistir,
151 iletimi ok yuksektir.

m Kolay temizlenebilir. Sodutma isleminde
tek veyd gift davre kullanlabilit

" [sitmd igleminde su icin tek devre, SOT icin
sicak su lle cift dewvre kullanilmoktadir

Govdelar AlSI 304 kalite paslanmaz geliktir
Plakalarn asilimig oldudu mil pres baskilidir.
Eganjor séklldiginde plakalar dbzenli
geklinde durur, esonjér bakim koloaydir,
Gidayd uygun gecrmeli tip contalidir,
Dpsiyonel olarak PID/PLC sicakik kontrol
sistemni eklenebilir.

B KLARIFIKATOR (SUT TEMiZLEME SEPARATORU) mummmm

KAPASITE 1.000-20.000 Lt./h

50ton dogal bilegenini clumsuz yonde etkileyen zararl)
organizmalann(kaniltihap.diskl parcaciklar)

vb. ayrimasinda yaksek performaons sadlamaktadir,
Otomatik bogaltma sistemine sohiptir. Otormaotik
bogaltma sistemni otomasyon dnitesindeki operatar
panelinde istenilen perivedik zaman araliklanndo
génderilen sinyal ile selenoit valfleri kontral ederek
operasyon suyu vasitasyla gergeklesmektedir.

Tambur materydli &zel paslanmaz celik Dublex

( DIN 1.4482 ) malzemeden en son teknoloji kullanilarak
imal edilmigtir, Bu materyal gerilim almak igin &zel 11l
igleme taki tutulup yiksek mukovermete korozyona ve
miekanik dayariklihgao sahip olarak Oretilmistir.

En son teknoloj invertér [ hiz kontrol ) (nitesi sayesinde
direkt olarak digll sistermiyle mile balatasiz gl
aktarabilmektedir. Bu gekilde makine son derece

sessiz galgrmaktadir,

il

S0t cikigl santripetal pompaya sahiz olup
basingh cikig icin ekstra bir pompa intiyac yoktur,
Mokinenin baglant elemanlar 1S3 NORKM
stondartlarnng uygundur.

Uranle temas eden tdm pargalar ve PLC kontrol
Unitesinin monta edildidi pano paslanmaz

304 - 316 gelikten dretilmis clup, ses izalasyonu
safloyan tasanma sahiptirler.

Kentrol dnitesinde elektrik akirmi, tamibur donig
hizi, bogaltmo zaman perivody | bosaltma igin
kalan zamanin gdralebildidi dokunmatik ponel
mevcuttur,

BUton ekipmanlar paslanmoz gelikten imal
edilmis, platform Ozerinde monte edilmistir,




B HAT FILTRELERIi =

ON iSLEME UNITESI

® [sletmeye gelen sGtlerin kaba filtrasyonu igin kullanilir.

® Paslanmaz cellk malzermeden AISI 304 ve AISI 318
olarok dretilmektedir.

® Filtreler DNSO0 - DMI00 arasinda gesltl
dlgulerde Oretiimektadir,

B sShrgec gecirgenlidl 05 mm - 5 mmn arasindao
dedismektedir.

m Kolay sokdldp temizienskilir,

1000'den 10,000 litreye kadar tank kapasiteleri,
Platform Gzerine monte edilmig pokeat tip,

S0t tozunun kangtinimosi igin TRE-BLEMDER,
SVl akis 12000 1) hile 30.000 1/ s

OPSiYON

Su girig miktar SlgOmad icin manyetik flowmetra,
Tanklarda miktar kontrol icin Basing transmitter L
|
Hyguiamast LIGUID'& PROCESS SYSTEMS

SU sodutima esanjérl,

Ozmoz su yumugatma sistemi.




Bl EASY-SMART KOLAY VE AKILLI PASTORIZATOR W

FARKPFROSES Eosy-3mart Pastdrizatdrler

® 1.000 L/ saat kapasiteden 20,000 L{saat kapasiteye
kadar dretilmektedir.

B st ve sodutma proseslenini garanti eder,

B TOm a0t Ardnler, kremad, salamurd ve dondurmmad miksi
gibi ¢ok genig bir Ordn yelpazesinde kullamimaktadir.

m Her bir prosesin ihtivac dodrultusunda; decerator,
baktefuga seperatdr, kremd seperatdrl, otomatik
standardizasyon Onitesl. homaojenizatdr ve holder gikbl
ekipmanlar ile akuple edilekbilir.
FARKEPROSES Ecsy-Smart Pastérizatérierin drin
kalitesine etkiler;

m Ylksek ctomasyon seviyesiile insan hota riskini
minimize edear,

B Gida glvenligini saglar,

® jzlenebilirlik sunar,

B Sabit Oriin kalites! sadlar,

FARKPROSES Easy-Smart Pastérizatdrler
TEK DOKUNUS ile;

Suyu otomatik alir,

SANTasyan yapdar,

Segilen Orun dodrultusunda rejime girer,
Urani otomatik alir,

Urdn bitiminde otomatik CIP yapar.

FARKPROSES Ecsy-Smart Pastérizatdrler ile
prosesin her agsarma st kent alting alinmoaktadir.
Sicaklik,

Db,

Basing,

Sicak su ~ Grin sicakhk fark:,

CIF verileri,

FARKPROSES Ecsy-Smart Pastérizatdrlerin
Yopisal Elernanlan:

Yonlendirme vanos,

Sicak su esanjord,

Dokunmatik kontrol paneli (Endistriyel PC),
Ezanjdr givdesi,

Flciko,

Kaydirma elemmani,

Sicaklik tramsmitter,

Akig Gloer {Flowmetre),

Hijyenik balans tank,

santrif(j pompa,

FARKPROSES EQisy-Smait Pastérizatdrlerin
Enerji Tasarrufu

%85'e waran 151 geri kazanimi,

rAirimurm bubor, su ve elektrik tiketimler,
Kiza slrede rejime girme,

Uzun golgma sOreler,

Otormatik CIP.

FARKPROSES EQsy-Smaft Pastarizatdrierin-yaksek
Givenlik Dilzeyi,

® Postdrize Qrdn basincin gid ardn basincindan yiksek
kilan standart donarnimlara sahiptic. Cig drindn
pastérize drine karigmaoa riski yoktur,

12

B DEAERATOR I

Decerator, st igerisinde ¢dzinmuds gazlann
ve hava kabarciklanmin uzaklastinimasinda
kullcinihir,

Vakurm altinda, buharlagan gazlar sistemden
uzaklastrilr.

FARK PROSES DEAERATOR

B okum basincin,

m (riin seviyesini,
otomatik olarak avarlamaktodir, Ctomatik
vana kombinasyonu lle drdn ve CIP prosedOrler
otomatik gergeklesmektedir,
kondenseri ve vakurm pomposiyla birlikte
kompokt dizayndodir.

B SEPARATOR |

FARK PROSES N tleri teknoloji ile Oretilen krema sepa-
ratord, sUtten yvoda peynir alt suyundan kremanin
ayrilmasinda yiksek performans sadlamaktadir,
Otomaotik bosaltma sistemine sahiptir. Otormatik
bogaltma sistemni otomasyon dnitesindeki operatdr
panelinde istenilen perivedik zoman aralklannda
hareketli tamburun yardirm ile biriken zararh
organizmalar {gamur) disanya atilir.

Hareketli tambur hareketini FLC kontrol dnitesinden
gonderilen sinyal ile selenoit valfleri kontrol edarsk
operasycen suyu vasitasiylo gergeklegmektadir,
Tambur materyali 6zel paslanmaz gelik Dublex
( DIN1.4462 ) malzermeden en son teknoloji
kullarlarak imal edilmigtic. Bu materyal gerilim
almak igin dzel sl isleme tabi tutulup yiksek
mukavermete korozvona ve mekanik doyanikihda
sahip olarak Gretilmistir.

En son teknoloji invertor ( hiz kontrol ) Gnitesi
sayesinde direkt olarak digli sistemiyle mile
balatasiz goc aktarabilmektedir. BU sekilde
rmakine son derece sessiz coligmaktadir,
Makineler yumusgak girig sistemine sahip
cldudgundan yad globallering deforme
etmedsen bogaltma sistermi ile yiksek
randimania gahgir, SOt ve krema CIkg!
santripetal pormpaya sahip olup basingl
cikig igin ekstra bir pompa ihtivac yoktur.
Makinenin badlant elemanlan 150 NORM
stondartlarng uygundur, Urdinle temas
eden tam parcalar ve PLC kontrol
Onitesinin menta edildigi pano paslanmaoz
304 - 316 gelikten Gratilmis olup,

ses izalasyonu sadlayan tasdarnmad sahiptirler.
kontrol dnitesinds elektrik akirmi, tamibur dénds hia,
bBosaltma zaman periyodu, bosaltma icin kalan
zamanin gérdlebildign dokunmatik pansl mevcutour.
BOtln ekipmanlar paslanmaz celikten imal edilmig,
platform Gzetinde monte edilmistir.




BN HOMOJENIZATOR B

YOGURT & AYRAN

Yiksek basing ile homaojenlestirme, sOt Ordnlerinde
standart bir Grin kalitesi elde etmek igin kullonilmaktadir,

Homojenize edilmig sOtteki yad taneciklerinin soyisi
homojenize edilmemig site tneciklerinin say1sing
oranla 10,000 kat daha fazladir, Kisacos), drinlerde
stobilite, standordizasyon, uzun raf Srmrd, kolay
sindirilebilirlik, mdkemmel gorinds ve lezzet saglar.

AlS1 304 gelik konstriksivon (sose),

Dublex gelik malzeme,

Ergoncimik dizayni ile gz yer kaplamo,

Fli veya 5l pompalama pistony lle donatilmigtir,

Gift ganzimanh olup, bitdn saftlar silindirik rulmanlarla
dongtlmigtr,

B pekanizma kendinden yadlamahdir,
B inovasyon gizlmler sonucu ve en ylksek teknolojiye

ve verimlilige sahiptir,

Soatte 300 ile 10,000 litre aras) dedisken kapasitede
clup istenilen ylksek dinamik bosinclarda
homaojenizasyon yapmaktadir,
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BN HOLDING (BEKLETME) SiSTEMi W

Tarm drdnlerin Pastdrizasyon etkinligi ve
72°C Gzerinde 131l islern goren Yogurt/ Ayran
J'IEEE‘p’:]Z peynir Arinlerinin dretiminds, etkin
serum proteini denaturasyonu igin Holding
(sicakta tutmal iglemi gereklidir. Borulu tip
veya tank tipi seklinde dretilehilmektedir,
Tank tipi holder uygularmalannda Tam
otomatik helder otomasyonu opsiyone|
olarak yapilabilme ktedir.

Borulu tip holder uygulamalarnnda Boru

demeti sase dzerine montdjh paket tiptir.

ISLEME UNITESI

arabalaring ¢

yodjurt stindn 8

Bu iglem tclbcm__

istenilen gramojda ota

Yodurt dolumunu takl hel

kadar kendi halinde soguim
yodurtlann Gzerinde kuvmr}:k !
sadlanir. Mayalama sicakliging gel
sOtandn gramdijll mayalomc ﬂ:c 7~l':.
tek tek mayalanmas! yapilir ve i“
biralkalir. inkObasyon sonu sodu ayo
yadurtiann ertesi gin kapaklan kapg
Homojenize yodurt dretiminde; Tank
rayalanip kanstinlmig olan yodurt
dolum makinesi ile istenilen grarmajd
olarak deldurulup kapaklan kﬂpl‘.‘ltlllll
icerisine yerlestirilen yodurtlar paletle
istiflenerek inkibasyona birakilir, Inki
sonuU sogutmaya alinan yogurtiar ert
savkivata hazirdir,




B EVAPORATOR H B KULTUR TANK| I

® Uretmeli kaltar tercih edilen
isletrnelerde kullanimaktadir,
KOltdr Besiverinin pastérizasyonu, sogutulmas),
inkibasyonu ve inklbasyon sonu final sogutma
islernlerinin yapildigy proses tankicr.

m Kullarm kolay, temizligi problermsizdir.

= Urdnan ézellidgini bozmadan sulu sisterm isitmd, su ile
sodutrna, inkdbasyon slresi boyunca sy sabit tutma
ve gigll segutma sistemni ile iglemlerinizi gok kisa
sUrede hijyenik olarak tomamilar,

® Jrin hava almadan muhafaza edilebilir,

B gicaklklar dijital termometre ile kontrol edilir, Drindn

Dogen film tipindedir, Algkon maddelerin negatif isletme degerlerinin uygun cldugu kogullarda

basing altinda, disik sicakliklardo, kisa zamanda TVR teknolojisi (Thermo Vapour Recompressor)

buharlastinlarak koyulastinimas (konsantre edilmesi) de sistema dahil edilmektedir.
Opsiyonsl olarak ple kontral dnitesi uygulana-
bilrmektedir.

SOt endlstrisinde waygin kullanirm

prensibine dayanan, kesintisiz calgan (sdrekli)
sistermlerdir. Makine vakurm altinda buharlagtirma

yapmasindon doloyn kaynama sicakhdn disger, bdylece alanlarndan bazilar:

drin icerisindeki gekerler karamelize almaz, HMF m Yogurt dretimi

(Hicroksi Metil Furfural) olugumu engellenir ve hizl bir = SOttozu ve peynir alt suyu tozu dretimi, 1ZlsInt ve ard cidar su sicaklign ayr ayn kontrol edilir,
sekilde suyun ugurulmas saglanir. ® Sekerli konsontre st Oretimi, m Tank kapasitesine gore tam agilr yayll veyd menhol
o kapakh dizayn.
Fabrikalonn arin gegidi, imalot sekli ve kapasitelerine ® Konsantre dondurma mixi dretimi. ® Kapok aclimadan gozetleme camindan malzeme

qirigi yapilakilir,
® Komple sase Gzerine akupledir,
m Hijyenik drin vanahdr,

bagh olarak; Tek, ki dg veya daba fazla kademelerde

(MultipleEftect) tasaranmaktadir, Gok kadermeli diigen
film evaporatorler isletmelerde eneri verimililigl ve
buhar ekonomisi sadlar; Buhar yalnizea ilk 1sitma
kolonundg beslenir, diger mitma kolonlarnda kullanilan

buhar, Qrdndn igerisinden uzaklastinlan buhardir,

H ISITMA APAREY| I

Boylelikle Orinln igerisinden uzaklagtinlan buhar FARK

gunlastinhp atilmak yerine, 1sitma amagh kullanil e
#od SHIP Y “ P m Sicak odalan buhar ile sitmaoy) saglayan fanlardir.

m Fan ve motor haric komple 8150 304 kalite malzemeden
imal edilmistir.

B Hova akg yonu ayarlanakilen panjurlu sistemdir,

® ig 1sitma serpantinleri de paslanmaoz ¢elik oldugundan
rnem ve rutubetten etkilenmez, Ordne zarar vermez, L

B Duvar veya remin uygularmas yapilabilir.

B Opsiyonel olarak otomaotik termometre termostat
kontrold ile oda igi sabit sicaklkta tutulakilir,

151 ekonomisl olusturalur.

H GRAMAJLI MAYALAMA MAKINES|

B Tamdmen paslanmaz celik profil ve
Minumum dolum miktan 2 gr,

Moyalama hizi otematik olarak ayarlanabilme imkan,
Eullanilan malzemeler AlS1 315 kalite poslanmaz gelik,
Dolum sirasinda ikl kap aras) bekleme zamani,

Plc Kontrol,

1 gr arttirma weyd Qzaltmd irmkan),

Dokunmatik dolum ekran ile dolum miktann ekronca
girme imlkani.

rnilden dretilmigtir.

® Miller izgard seklinde basilmigtir.

= S
e

ey

B Pogslanmaz gelik magal tekerler adir yakler igin

dizayn edilmis olup sorunsuzdur.

B Kolay temizlenabilir.
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I AYRAN & TAZE YOGURT PROSES TANKI N B DOLUM VE PAKETLEME MAKINELER|

Yaplacak olan Grdndn tipi, ambalaj gekli ve
kapasitesine gore uygun dolurm ve pakstlerme
makinesi segimi FARK PROSES uzrmanhg ile yapilir,

Uriinan dzelligine gore volumetrik veya
flowrnetrik dolum,

Plostik enjeksiyon kova veya termaolorm hazir kap,
Aldminyum kapak veya PE koruma folyosu
yapIstirma,

inkjet veya kartug ile tarihleme,

otomatik Cip Modu Uygulamall,

hMauel veyd robot toplama,

Mauel veya otomatik shrinklerme.

AR

Ordndn zelligine gare volumetrik veyd
flowmetrik dolum,

Plostik veyo cam gige dolumu,

Manuel veya octomatik kapak kapatma,
Glvenlik bhand,

Inkjet veyo kartug ile tarinleme,
Otomatik Cip Modu Uygulamal

Mauel veya robot toplama,

Mauel veya ctomatik shrinkleme,

inkabasyon ve soqutma iglemleri ambalaj igerisinde
yapilmayip tank igerisinde yamlan ayran ve siizme
yogurt Grdnlerinde, tank igerisinde inkibasyon va
sodutma iglemlerl gerceklesgtirilir.

Bu amagla drinln dzelligine badl olarak tank Hpi,
sofjutrma gekli, karigtine tipi gibi nikal dranin
kalitesine direkt etki eden speasifik zellikler

FARK PROSES uzrmanhd ile dizayn edilir. Ayran proses
tanklan, ayranin kivamina zarar vermeyecek sekilde
dzel olarak dizayn edilmigtir. Sogqutrmo tipi tank
kapositesine badh olarak Gaz veyo Soguk su ile
yapilabilmektedir. inkibasyon sirasindd sicakhidin
sabit tutulrmasin sadlayan etkin bir izolosyona
sdahiptir. Dolum sirasinda pompd ile veya platform
Uzerinden kendi akigi ile transferi gerceklegtirilir.

CIF Sistemi ile Proses finalinde tam hijyen sadlanir.
Cpsiyvanel olarak; Kangtinc durma-galisma zamani,
Kangtinct hiz kontreld, Ordn miktar kontrold
otomasyonu yapilabilmektedir,

stzme yodurt yapiminda kullanilacak olan toze
yodurt'un ayr kaplarda inkibasyon ve sodutulmas
sirasinda olugan Grin-isgilik-zaman ve hijyen
kayiplanni engellemek Gzere Tasarlanon Taze yodurt
proses tanklarn; yvogdurt s0tindn mayalonmas-
inkibasyoenu-Kanstirma yaplmaksizin yekln hacmin
duragan halde sodgutulmas ve bogaltilmeas iglemlerini
bagarn ile gergeklestirmektedir.

inkilbasyon sirasinda sicakhéin sabit tutulmasing
sadjlayan etkin bir izolasyona sahiptir. Sodutma islemi
tank cidan ve igerisinds konumilanan rollbont paneller
ile soduk su vasitasiyla etkin sekilde yvapilr,

Urdn kayk olugturmayacak taban egimi ile Grin

etkin gekilde bogaltiir, Gzel dizayn edilmis mekanik
CIP Sistemi lle Proses finalinde tam hijyen saglanir.
Opsiyonel

Urdn miktar kontrold.

g
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SERT & YARI SERT
PEYNIR iSLEME UNITESi

KLASIK SISTEM

B PROSES TANKLARI I

SN 1sitimasin, mayanin siite homaojen bir gekilde
kanstrilmasini, Rihtinmn olusmasmi, pihtimn ddzgan bir
sekilde kesilmesini ve pihtinin olgunlastrilarak teleme
haline gelmesini saglar. Teleme kirmao ve kesme
bigaklarn, ileri-ger hareket ve ayarlanilaizilir iz ile
istenilen bOyaklik ve yapida teleme elde edilmesini
saglar, Bogaltma sirasinda igeride Grin kaelmamasini
saglayan, tank kaldirme T vardir ve tank gikis) hijyenik
kelebek vanalidir. CIP Sistemi ile Proges finalinds tam
hijyen sadlanir.

121 Transferi, iki cidar arasinda buharn dolagimi ile
saglanir. Platform, komple paslonmaz kutu profilden
imal edilmis olup, gezme plotformunun merdiven
basamaklarnnda cperatérin kaymasinin onleyici dzel
form verilmis paslanmaoz sag kullaningtr,

Elektrik panosu IP 65 koruma sinifina sahip olup,
standartlann getirdigi glvenlik tedkirler alinmsgtir,
Dijital 151 goéstergelidir. Tankin kontral edildigi thm
ekiprmanlar panonun dZerinds mevcuttur. RedOktér
devrini ayarlayan frekans dizenleyici invertdr
bulunmaoktadir. PT-100-Dijital termometre dijital 15
géstergesi, pnématik grubunun kumandas),
aydinlatra lambas) giki ekiprmanlan yonlendirmeye
haizdir.




BN TELEME SUZME TAMBURU B

Mayalama tankindan gelen telemes ve peynir altl suyu,
delikli stzme tomburung alnarak telemenin sdzolmesi
- sadglanir. & 1 mim delikler lazer ile delinir. Tambur hiz)
ayarlanilatzdliv. Tamizurun yan tarcfindo bulunan
koruma saci sayesinde digan su sigramaz. Paslanmaz
gelik tekerlekli olup, istenilen yere rahatga toginakilir, see
Tamburda meveut alan santrifi] pompa ile paynir alt
suyU Peynir Alt Suyu tanklarnng gonderilir. L

BN TELEME SUZDURME TEKNESI B

Komple Lsimf AlS| 304 Kalite sagtan Gretilmistir,
@ 3 mm delikli sbzgis meveuttur, -
Paslaonmaz gelik tekerlekli clup, istenilen

yere rahatga tasinakilir,
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B KURU HASLAMA MAKINESI

Fihtist haglanmlan "posta flata” grubu peynirlerde,
telemenin eritme tuzlarn e kangtrilarak, indirek buharlo
haglanarak peynir Oretilrhesinds kullarmlr.

Sisterm; yokleme-bogaltrndg seklinde kesikli galsgir.

Bir proseste 50 kg teleme igleme kapasitelidir.

Komple Leinif 4151 304 kalite sagtan Gretilmigtir.

Uranle termas eden yizeyler kumlama yapilmig olup
telemenin yapigrnas onlenrmektedir,

Stondart Szellikler; indirek bubar cidar, 90 °C hareketi
sadloyan manuzl yatrma dizenedi, Altta ve dstte ki
adet olmak Ozere Teleme kargtnc ve hamur yodurucy,
Cijital 181 gdstergesi, gozetlerns kapadl ve Kantrol
panosy bulunrmaktodir,

Opsivonel zellikleri; pnédmatik kapak agma,

prdématik makine yatirma sistemi , vakum dnitesi
(koku alict) ve indirekt buhar gqirigi.

N SULU HASLAMA MAKINES| Il
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Fihtist haglanilan "pasta flata” grubu
peynirlerde. telemenin direk sicak

sU ile haglanarak peynir Uretilmesinde
kullarilir. Sisterm kontind galbsir.
Teleme dodrama baliminden teleme
wiklermesi yapilir, Sicak su igerisinds
haglanan teleme kg BElamdnden
porsivanlanir, 500 kg/h teleme igleme
kapasitelidir. Komple Leimf AlS 304
kalite sagtan Gretilmigtir, Urinle temas
eden ylzeyler kumlama yapilmigtr,
Stancart dzelliklet; Telerme dodrama
dparatl, yodurma hezonlan, indirek
buhar cidar, Tuzlu su havuzu, 50 devir
daim pompas), Porsiyonlama baldmo,
Gijital 191 gdstergesi ve Kontrol pancsu
Pulunmaktadir.



BN GRAMAJLAMA MAKINESI B

BN MAMUL TASIMA

VE DINLENDIRME ARABAS| B

Gramdjldma makinesinds porsivonlandarak manuel
olarak kalplar igerisine alinan peynirlerin paketieme
iglermine kadar dinlendirilmesini saglar,

Karmple Lainif 8151 304 kalite sagtan Oretilmigtir,
Paslanmaoz gelik tekerlekli clup, istenilen yere

rahatgo taginatbilir,
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Haglama makinesinden gelen drdnd
250 gr.don 2 kg a kadar istenilen
rhiktarda gramajlama dzelligindedir.
Helezon ve hozneye istege gore teflon
yo da kurmlamad mistotior uygulanarok
homurun cidara yapismas dnlenmig
olup, hazne icersinde kolayea
ilerlemesi saglanmistir.

istenilen rmiktardaki grame] oyar

rnanuel olarak yapilabilme

ozelligine sahiptir.

MODERN SISTEM

B PROSES TANKLARI| I

UYGULAMA :

FARKPROSES Double O-Vat, eliptik dikey proses tank,
telerme hazirlamak igindir. BU tank peynir sUtdndn
dolumu, malzermenin (Rennet, Cacl2, Kaltdr)
kanstnimas), sdtdn pihtlagmas, piht kivamina gelen
drandn kangtinici-kesici kellar vasitas ile kinlmas,
peynir altl suyunun drendjl gibi iglemler igin uygundur,
KAPASITE :

FARKPROSES Double ©-Vat, toplam hoomi 25.000 litre
olup, gahgrma kapasitesi 18.000 litre'dir,
ENTEGRASYON :

FARKPROSES Double O-vdl tankl sert, yar sert ve
pasta filota peynir dretim hatlarn ile keloyca akuple
edilebilir.

OZELLIKLERI :

YOksek verim ve ylksek kalitede (rin,

Godu tip peyniri dretibilecek kopasite ve dzellik,

Etkili peyniralt suyu dranaj sistemi

Otomatik dretim,

CIP yikarma.

GCALISMA PRENSIPLERI :

SOtan hatto girmesi ile tankin igerisine st beslermesi
soglanir. Hassas galigon iki aodet kombine edilmig
bigak ve kangtine ekipmanlar ile tank calsmaya
hazirdir. SOtdn Ozerine rennet enzimi ilove edildikten
sonrg sUt pihtlagmaya boglar. Mibt, ki adet kesici
bicak tarafindan kesilir. Kesme hizi PLC tarafindan
ayarlanakilir. Piht istenilen dizeyde kesilmeye
baglanir. Peynir altl suyu drengjing kador kangtineilar
dinmeye devarm eder. Peynir altl suyu drencjindan
sonra sicaklik uygulamas) yapilir ve ardindan son
kangtrma iglemi yapiir. Telerme altta bulunan

ki adet bogaltma adzindan bogaltilir. Tank
tamamen bogaldiktan sonrd sprey nozullar yardimi
ile termizlenir.

Tam proses iglemler ve kontrolleri PLC paneli
Gzerinden kontrol edilir.

STANDART TASARIM :

Cift ceketli tank AISI 304 paslanmaz celikten
Oretilmigtir. Tankin alt tabarn dizdor ve sabit
adimiidir. iki adet bogaltma adz tankin alt kismindan
daha asodidadir. Tank zemindsn yukanda platform
Gzerine konumlandinimigtir. MOkemmel bir buhar
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doditim sistemi vardir. Alt ve yan cidara indirekt
olardk buhar wygulanr,

UZERINDEKI EKIPMANLAR:

ki odet seviye swici,

[dugﬂk seviye we rin b{:g{:lhm}

PL 100 121 transmitter,

Glvenlik swigll, lzgara korurmall @500 rrm
menhal kapaok,

i ayehinlatma,

Hawa tahlive valfi,

Merdiven ve servis platformu,

Peynir altl suyu drang; modulu,( %50 -%75 }
Kongtirma ve kesme sistemi,

Kangtine govdesi ve frekans ayarlayici,

CIP boghd,

Urin bogaltmao, drdn girisi, CIP girigi, Buhar girigi
Tamami phdmotik kontrollGddr.

10 * dokunmatik PLC kontrol paneli.




B TELEME SUZDURME TAMBURU B

Progses tankindan gelen rinden, teleme ve
peynir altl suyunun ayngtinimeast icin kullanibr,
Telerne kendi etrafinda dinen tamiburun dig
kisrmindan sdzalmektedir. BU sekilde teleme
herhangi bir darbeye maruz kalmadidr igin
keryiplar minimum sevivededir, Tambur yarnk
genigligi 05 mim dir.

Tamlbxur altinda toplandn peynir dit suyd ise
santrifil] pompa ile istenilen yere sevk edimesi
saglanmiglic.

Tambar iz ayarlannlabilmektedir.

Kopasite; tambur hizina badh alarok yaklagilk

20 ton/h dir,

CIP yikarma Sisterlicdie.

BN CEDARLAMA TEKNESI B

Proses tankndan gikan telemenin, teletme suyuy ile
bitlikte tekne icerising alindiktan sonra kargtire
tirmiklar sayesinde teleme suyunun alt lzgaralar
icerisinden ayngtrimasim saglamaokir,

istenilen kuru madde ve asitlige gelen teleme,
ittirme rnekanizmas ile teleme alt gikig helezonuna
alimir. Bu helezon yardimi ile
telerme, hoglama makinesine
aktarilir.

Gedarlama teknesi kullamm)
ile proses hattirin sarekliligi
saflanilarak sisterm kantind
hale getirili.

Proses tanklan kapasitesine
gore uygun drend] kapasitel
cedarlamad teknesi secirmi yapilie,
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B KURU HASLAMA HATTI IS

Teleme Tagima Konveyiri Peynirin yapising gére kallbrasyon ozelliklidir.

Helezon yardimi ile telemenin haglamd makinesine Gramajlama pistonlanna Oran delumu yapildikoon
aktanmi sadlanmaktadir, Frenli daner tekerlekler e sonrd elirlensn bekleme sresi ile Oran icerisinde
konwveydran calgma yénine gore galisma kalayhd su ve goz delikleri en aza indirilir,

sadlanabilmektedir,

Paslanmoz Gelik Kontrol poanesli ve IP 65 elektrik
koruma sinfing sahip elektrik panosuw, helezon hiz
denir ayadr ve acimd-kaparma iglemi ile
ergonamik kullamim kolayhd) saglamaktadir.

Kuru Haglama & Yogurma Makinesi

Fihtizr haslanilaon “pasta flata™ grubu peynirlerde,
telermenin eritme tuzlan ile kangtinlarak, indirek
buharla haglan arak peynir dretilmesinde kullanilr,
Sistem; ydklerme-bogaltrng seklinde kesikli caligir.

Bir proseste 200 kg teleme isleme kapasitelidir,
Komple Lsinf AIS1 304 kalite sactan dretilmigtir.
Uranle temas eden yozeyler kumlama yapllimig clup
telermenin yapigmasi dnlenmektedir.

Direkt ya do endirekt 1Isitma iglemine tabi tutularak
igerisinde bulunan helezonlar ile telemenin
kangtinima ve yogrulma islemi gergeklestiriimektedir,
Helezonlann cift yéne dodru caligtinlmas) dzellig) ile
drdnin istenilen gekilde yogrulmas mombkonddr.
Urin cikls kapadn pndrmatikiir,

Recete kayit Szelligine badh olarak otomatik calgsma
olanadl, sicokhk kontroldrler,

Meotor devir gdstergesi gibi cihazlann yaptid) islerin
PLC dnitesincen yapilobilmesi, Simlasyen dzelligi ve
zomonlama Szelligi makine goligras ile ilgili bilgilerin
ekrondan gorsel olarak izlenebilmes], Otormatik
galigrmada isitma sirasinda buharn esit olarak
daditlmasini sadlayan perivodik 1sitma olanad), Uyar
ve alarm thrindeki kilgilerin operatdr panelinden
izlenebilmesi, PLC programindaki

otomaotik ayarlarg, Sabit parametrelerin girilerek drian
standardina yaklogmada kolayhk saglanmas),
Geligtiriebilen yozilimin sonradan ydklenabilmesi,
Bdylelikle PLC prograrmindg daha sonrada yeni
arellikler katlabilme dzellidi saglamaktadir,

Aktarma Makinesi

Kuru Hasglama Makinesindan gikan drindn

helezonlar araci@iyla sikigtinlarak gramajlama
makinesine aktanlmasin sadlar. Aktarma makinasing
gelen Urin panodan wygun devir ve sicaklik set dederi
belirlenerek gramajlama makinasinag aktanle. IP 65
elektrik korumad sinfing wygunluk, ardn ile temas eden
ylzeyler yapigmayl &nleyicl teflon kaplamdalidir, Kuru
Hoslama Makinesinin kapasitesine uygun zgara
kapakh haznesi mevouttur, Load cell Badlantis e
igerisine alinan malzernealerin miktan gardlekilmektedir,

Gramajlama Makinesi

Aktorma mokinesinden gelen Qrinin 250 gr'dan

2 kg'o kadar istenilen miktarda gramajlama
ozelligindedir. Helezon ve hazneye istede gare teflon
vo da kumlama metotlan uygulanarak hamurun
cidaro yapismas dnlenmis olup, hozne igersinde
kolaycao ilerlemesi sadlanmisgtr,

Sramaj ayar PLC kontrelld olup istenilen miktardoki
grarma] ayan hossas ve otomaoatik olarak yapihr.
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BN SALAMURA VE SOGUTMA HAVUZU B

Gramajlarma makinesinden gikan peynirerin
sofjutulmas! icin tasarlanmustir. Havuz ebatlar
ve hacrmi, Gretilmes) hedeflenen peynir ve
Szelliklering gére belilenmeaktedir. Howvuz
icerisindeki sogutma suyu, plakal esanjor

ilz istenilen sicakiga getirilersk kullaniimaktadir,
Komple AIS| 316 kalite poslonmaz sagtan

dretilmektedir.

Standart olarak Ozeri agiktr. Ustte kapak |
sistemi ve CIP topu yardirmi ile yikarna
opsaivoneldir. Havuz igerisinde dstte bulunan
nezullar ile peynirin sogutulmas ve ileri

ilerletiimesi sadlonmaktadir,

BN KALIP YIKAMA UNITESI B

immersiyon sistemi peynir kalplannin temizlenmesinds
kullanilir. Sistem; asit tank, kostik tank, su tank, kafes
togima arcbas), kafes ve ceraskal sisteminden
clugmaktodir,

At & kostik tonkinda drdn ile temas eden ylzeyler
AlSI 318 kalite, diger ylzeyler AIS| 304 kalite paslanmaz
celiktir, Asit ve kostik tanklannda paslanmaz boru
Uzerindeki delikler sayesinde hareketlenmeyi sadlayan
hervd sirkOlasyonu meveuttur,

Bu sirkUlasyon igin tabanda hava girging saglayan
havo serpantini vardir, Ayrica, asit ve kostik tanklar
Isitma icin tabandan buhar serpantinlidir. Howvo ve
buhar kanallar ayridir,

Ceraskal hareketi kurmanda ile sadlanmaktodir,

IP 85 koruma simifh elektrik panosu mevouttur,

Isitrna, panodan kontrol edilmektedir.

(T
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Telerme stzddrme tambury veya cedarlama
teknesinde stzdlen peynir Al suyunun iglendidi
proses tanklandir,

Peynir altl suyu igerisinde bulunan serum proteinleri
sicakhk wygularmas ile birlikte denature olarck lor
eyl dretimi gergeklestirilir.

Ug cidarh clup, rolbont isitma sistermlidir.
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B LOR PROSES TANKI IS

Bu sayeds az buhar kullanilir ve randimanl
aran almaniz sadlar.

Alt Taban konik agist Grdn kolay
bosaltlmasina gore tasarlanrmsgtr,

B LOR HOMOJENIZATORU mm

Lot peynirinin kremlestirilerek "Ricotta Peynir”
vapilmosinda kuallanilr,

Ayni zamanda dederli bir protein kaynod) olan lor
peynirinin farkl Proses tip peynirlerde kullanirin
koloylogtine.

Komple paslanmaz platformiu,

Urdine uygun (6zel dublex) emme basma valflar,
Diyaframill manometre,

Dublex basing blodu,

Bakim sdreler icin calisma sadt géstergsd,

AC tipi motor tagima tahridi,

Paslanmaz pansl,

Ctomatik kumonda panosu.



KREM PEYNIRI iISLEME UNITESI

rctksimurm hacirm: 90 1t dir.

Calgma kapasites; 60 It dir.,

Cidardan indirekt ve /veya riin igine direkt buhar
verilebilrnektedie.

Kozanin ici yapigmay Snlemek igin kumlara
yaplmaktadir,

1 P g kadar buhar filtre edilmektedir.

Alt motor hizi, dakikada 0-3000 devir arasi

hiz control cihazl ile regeteye gore
ayarianabilmektedir. Parcalama, yodurma ve
pigirmenin kombine olarak yapilakildidi bir makinedir.
Urin igerisine alinocok su miktar, istenilen hedef
sicaklik, vakurm iglemi veyd dit motarun dewvir
receteve girllerek tom otomatik PLC ile Grdn
islenebilmektedir,

Urln, phématik vana ile tahiiye edilmektedir. Su alma
islemi flowmetre ile PLC kontrolld yapilmaktadir,

Anc motorun sizdirmazhd); "Double Seal” su sogutmal
ozel imalat kece ile sadlanmoaktadir.
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Buhar, su hortumu ve vakum emis hortumlanng,
teflon Qzeri kérakld paslanmeoz sipral givdirilmigtir,
istenmeyen kokularn uzaklastirmak Igin vakum
pompas kullonilmaoktadir.

islenecek drine gore makine Gzerine,

isitrmaf sodutma cidarl ve kanstrnel Balans tank),
loklu transter pompas, dahili cip anitesi, thkiler
sofjutma esanjird eklenebilmektadir,

Kretm peynit dretiminin yan sirg, findik fistk gikoi
gegitli ezmeler, ketgap, moyonez gibi soslar,
marmelat ve gikolata gibi dranlerin imalatinda
kullanilmaktadir.

B PAKETLEME MAKINELER| I

Tam Otomatik
Termoform Paketleme Makinasi

Faketlenecek olan peynir cegidi ve kapasitesine
uygun, farkl ihtivaglan karsilayabilecek esneklikts,
bltldn ambaldjlama iglemlerinl pes pese gercekleg-
tiren wve ardnlere uzun raf Srmrd kazandiran komple
bir ambalaj hattidir. Urtne uygun ve ydksek
hossasivetl dozlama sisternine sahip, kOgOk alcekd
veya bilry(k Glgekli, ylksek hijyenli paketleme yapon
geligmis bir ambalajlama sistemidir. Tek bir
operatdrle caligan, minimum dizeydes bakim
gerektiren, sessiz ve anzasiz gahgan bir makinodir,
Ana gase ve ayoklar da dahil olmok Gzere tOm

aksam 304 kalite paslanmaoz gelik ve sac profiller-
den yapildid igin en zorlu galisma ertaminda bile

uzun Smarldddr. Hidrelik, pndmatik hotlannda
dlryamin en kalitell malzemealer kullanlarak cagin
en son teknolojisi wygulanir. Servo motor ile ihtivaca
uygun dijital lerlerme sigtemi, galigma parametrele-
rinin izlenip istenilen dedisikliklerin kelayca
yaplabildigi en son teknoloji Grond modiler PLE,
kurmanda sistermi, dis etkilere karg yalitirml
dokunmatik operatdr paneli ile size daha rahat
gahgmao ortam alugturuyor,

haking Ozerinde kullamlan botdn ekipranior
CE belgesine sahiptir. Makina kullamm kolayhé
sayesinde farkh kalplan da destekler,




istenilen ézellikte hazirlanan sit, mayalama teknelerine
clinarak moyaloma iglemine tabi tutulur, Telerme bekla-
meye clindarak pihtinn olugumu sadlanir. Bu dgamada

pEyhir sUyunu birakie. PIRtnin kesim olguniugu kontrol
edilir. Pibit kesim olgunluguna geldiginde manue|
olarak kesim islemi yapilarak peynir kip seker
boyutunda kesilir. Fint stzdlddkten sonra manuel
adiriklarla preslemes iglemine tabi tutulur, Preslensn
peynir mastar ve bigaklorla istenilen ebatlarda kesilir.
Salamura suyunda istenilen elgunluk degerine gelene
kadar bekletidikten sonra ambalgjlama iglemi yapir,

TENEKE KAPATMA MAKINESI
i dig aksamlar tamarmen poaslanmaz malzemeden imal edilmigtir, Tuzlu su ve didger
agr kasullonn neden oldugu pas, gurdme, kokma gibi olumsuz sartlordan etkilenmez,
Hareketli-sakit thm aksarmlan, rutdietli ve tuzlu sulu ertomlarda prebklemsiz
gahgabilecek dzellikte imal edilmigtir. Ozel ayak yapisi ile yukseklidi ayarlanakilir, her
zerming tam dengeli oturur, makine altirmn rahatlkla temizlenmesini saglar.

Yagsiz galigan sisteme sahiptir. Aksamilon yaglama gerektirmeyecek gekilde
tosarlanmig olup, gres veyva making yadi kullamlimasing gerek yolctur,

Operatdr hizna bagh olarak kapasite;

9 SI:Ir'Ii':,FE,I'IHUtLJ (1?!(9 dalu teneke)

5 saniye/kutu (1 kg dolu tenske )
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BN MODERN SISTEM B

MAYALAMA TEKNESI

Mayaloma teknesinin igerisini doldurma, bogaltma,
kesme ve kangtirma iglemlen kademeli clarak yaplr,
Kontrol sistemi olarak PLC monitar monte edilmigtir,
Kontrol panelinden mayalama, kesme ve kongtirme
iglemi yapilabilit. Zaman bu proses icin ok anemilidir,
clnkl zardn direkt drindn kalitesine etk eder ve PLC
prosesin stabil sekilde wiramesini sadlar. Tamamen
kapah sistern olarak aretilen modellerde CIP iglemi de
FLC tarafindan kontrol edilir ve bu da hijyenin Gst
dizeyde olmasin sadlar,

Beyoz paynir sttdnun teknede homojen mayalanma-
sinl, olugan beyoz peynir telemesinin pargalanmadan
ve kacak sorununu fazlalastrmadan uygun ebotlardo
keslimesin ve bogalim esndsinda teleme ve peynir
altl suyunun homojen olarak kanstinlmasing sadlar.

KALIPLARA DOLDURMA SiSTEMI

Doldurma sistemi; Mayaloma teknesinden gelen
telemenin kaliplora taginmas) ve bu sirada telemeadeki
peEyhir dltl suyunun ayrilimasing yapar, Urdndn nazikce
mayalama teknesinden coklu kalip dolum sistermine
aktarnlmasindg ardn yapsn bozmadan ogaltim
sadlar. Peyniri istenilen kaliplara ve ebatlarg gére
verlestirlekilir, Yetigmeyen pargalarn tormamilamc
sistemni ekipman de mevcuttur, bdylelikle telemes
kagoklan engellenir,

COKLU KALIPLAR

Coklu Kalip (Ana Kalip)

Istenilen gramaja gore dzel gidaya uygun malze-
meden dizayn edilmig goklu kahplar, vuvarlok-kare
giti farkh sekilde ve gramojda olup farkl
versiyonlar wardir,

Goklu Kalip (Ek Kalip)

Istenilen gramajo gore ana kalip igindeki aran
hacmini ylkseltrnek igin kullamlan gidaya uwygun
malzermeden Gretilmig kahplardir.

Coklu Kahp Tagima Arabasi
oklu kaliplann sdzme igleminde ve sonrasinda
taginmosinn koelaylastrimosinda kallanibr,

TURNER

Ust Gste koyulmus Goklu kaliplarin belirli saat
araliklannda gevrilerek peynirin gekil almasin ve
stzdlmenin hizloncdinimasin sadlanmaktodir.
Sistemin dénmesi otormatik veya manuel olarak
de sadglanakbilir.

SALAMURA HAVUZU

S0zdlme iglemi biten peynirlerin tuzlama islemi
yapilmasi igin salamura Gnitesine alinir, istenilen tuz
oraning gore, Peynirler tuzlama havuzunda tutulma
stresi belirlenir. Salomura Howuzu; Kalplarn
dadiimarmasi igin stabil etme sistemi, santrif]
pompad, segutma eganjord ve joraskal sistemi ile
bir bOtdnddr. Komple AIS1 318 kalite paslanmaz
geliktir. Salamura havuzunun hacmi drdn isleme

kapositesine gdre belirenmektedir, Mokbil C.LP,

wikarno sistemine uygundur.

GOKLU KALIP YIKAMA MAKINESI

Caoklu kaliplann yikanmas igin kullanilmaktadir.
Tercihen buhar veya elekiriksel su 1sitrma
opsiyoniudur. 1. dnite &n yikarma 2. dnite Deterjani
Yikarma, 3. Onite durulama, 4. dnite hava Ofleme
olmak Ozere 4 Oniteden clugmoktodir.

Komple Al 304 kalite paslanmeaz geliktir,
Cekmece tipi kolay cikartlabilen filtreler
kullamilmigtir. Pdskurtme jet nozulleri kelayca
sokllebilir. Konveydr hizi ve yikarna sicakhd
koloyhkla ayarlamilakilir,

Sicakhk ve hiz kontrolind sadlayon

IP 85 koruma sinifll elektrik panosu

e cutiur,
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TEREYAG
ISLEME UNITESI

On igleme Onitesinde kremao separatdra ile sit BATCH TIP KREMA PASTORIZATORD

igerisinclen gekilen kremanin iglendidi unitedir. Rollbont sistemdir, kisa sirede pastérizasyon ve
Tereyad Oretimi klasik ve modern sistern olmak sodiutma yapar.

Uzere ki metod lle yapilmaktadir. Sicak sU veyd buhar le pastrizasyon yapilabilir.
Klasik metodta sdtten cekilen krema +4°C de Ozel dizayn siyincili kangtincilir, Gran cidorg yopismaz.,
sertlestirilir. Sertlesen krema aclk veya kapal tip CIP sistemi ile proses finalinde tam hijyen sadlanir.
tamburda yayikloma yapilir ve bu sayede istenilen

Yo aranina getirilir ve yayikaltl suyu aynlir, istede - ? —~— T .

bagh clarak tuzlama iglemi yamlir. Standartlarda P === |
belirtilen yad cranina getirilen tereyad porsivonla- [
ma makinesinde manuel clarak veya paketlemes
makinelerinde otomaltik olarak ambalajlanr,
Modern metodta ise sitten cekilen krema
pastdrizasyon yapilir. Pastarizasyon islemi sonras
olgunlastirma tanklanna alinie ve fermantasyona
taki tutulur. Fermantasyonu biten Grin wygun
proses parametrelerinde yvayiklanir ve paketlenir,

TEREYAG TAMBURU

Dikey/agik tip veya yatay/kapal tip

yayile makinesi kazam silindirik gekildedir,
Clgunlogzma sOresi kontrald igin hiz kontrolldddr,
i@ ylzeyl kurnlarmadir, yapigma yaprmaz.
sabitlerne sistermi manyetik frenlidir, mbdahale
keloychr. Tankin diging damlama seklinde, icine
plskirtme geklinde su verilebilir.

GRAMAJLAMA MAKINESI

Cift helezonludur, Urind sikisting yodurur ve
icerisinde su birakmaz. Ig yizeyi kumlamadir,
yapisma yapmez. Yuvarlak/kare istenilen form
verilebilir, Helezonlar rahat sékilip takilalbilir,
temizligi kolaydir. 5-25 kg karton ambalajlama

yaipilakailir,
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DONDURMA
ISLEME UNITESI

MIKS HAZIRLAMA ONITESI

FARK PROSES Miks hazirlama dnitesi, 190 ila
&00 Lk 'lik bir (retirm kapasitesiyle dondurrm
kangiminin aninda pastarize edilmesi,
homaojenlestirilmes ve soguiulmas) igin strekl
kapalh gevrimli dnitedir.

Miks hozirlama unitesi ;

Miks hozirlama ve pastorize tanklar,
Kdrigimi aktarmak igin pompd ve filtre,
Hormojenizator,

Flakal Sodutmd sistemi,

Elektrik kontrol paneli,

Sase den olugur,

MIKS HAZIRLAMA ve PASTORIZE TANKLARI

» Kdapasite: 250 It- 1.500 Lt/Beteh,

Kornple AISI 204 Kalite Paslanmcaz

Celikten imal Edilmigtir,

©zel dizayn kansgtincil

@ 400 mm menhol kapak veya gift tarafa agihr
kelebek tip kapakl,

Ug cidarh ve 50 mm telli tagylnd izolasyonludur,
Komple Rollbont gémleklidir,

Djitcl sicaklik géstergeli, Basing transmitter ile
rmiktar kontrolld,

FREZER
» Kapasitesi: 100-600 litrefsaat,
= 320 - ®I00 aras) havd kangtrma ve hacim
kozandirma sistermi vardir,
= Howa kangimi ayvarlanakbilic Szelliktedir,
= ¥ar otomatik kontrol sistemi vardr,
= Piston pompos dahildir,
Hawva kangtirmah mix regllasyonu otomatiktir,
Slrekl sisterm igin thrm kontroller yvapilabilir,
Kabwarrma kontrolld yapilabilir,
Wizkozite oyarlanabilir,
Dondurma Gikis sicakhdn kontroll yaplalkbilir,
Su sogutmall kondenser vardir,
s Sogutrmo goz R404° tr,
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= Sicak su veya buhar e pastérizasyon yopilakilir,

= CIP Sistemi ile Proses finalinde tam hijyen sadlanir.
LOEE POMPA

= Kapasite: 1.500-5.000 Ltfsaat (Frekans kontrolld)

* Urdnle temas eden tim yizeyler AlSI 304 kalite
paslanmaoz gelik malzemeden imal edilmistir.

= Coalgmg basine: 4 bar

HOMOJENIZATOR

Kapasite: 1.500-5.000 Ltf saat

Tip: Tek kademeli

Basing: 200 bar

Uriinle temas eden tam yazeyler AlSl 304 kalite

paslanmoz gelik malzermeden imal edilmisgtir.

SOGUTMA ESANJORD

= Kapasite: 1.500-5.000 Ltf saat

= Tip: Plakal [Gift kaderneli

= Urdnle temas eden thm yozeyler AlSI 304 Kalite
paslanmaoz ¢elik malzermeden imal edilmistir.
PLATFORM-TESISAT

» Komple AlS| 304 kalite paslanmaz gelik

malzemeden imal edilmigtir. Makinelerin Birbiri

arasinda sit transferini sadlayan iletim Borular,

vanalar vas. fittings malzemeler.

OLGUNLASTIRMA UNITESI

DINLENDIRME TAMNKLARI

Kapasite: 250 It- 1.500 LtfBatch,

Komple AlS| 304 kalite paskanmcz

gelikten imal edilmistir,

Ozel dizayn Kanstincil ,

&5 400 mm menhol kapak veya gift tarafa agilir

kelebek tip kapakl, :

Ug eidarl ve 50 mim telll tagylnd zolasyoniudur,

Komple Rollbont gémleklidir,

Dijitcl sicaklk géstergeli Basing transmitter

ile miktar kontrolld,

Soduk su veya sodutma goz ile sodutma yapilalkilir,

s CIP sistemi ile proses finalinde tam hijyen sadglanir,




Hijyenik Santrifuj Pompalar
R UL Santritdj Pempalar
. P 4R AZ16 kalite paslanmoz celikten irmal

POM P A L AR e 3 edilen pompalar; gida, igecek, kozmetik ve benzer

57 sanayilerde kullonimaktadirlar. Yoksek et kalinhd
sayesinde korozyon aginmalanna kargl uzun armdr
gasteren pompalar farkh modellerinds ay
salmastra kullomm sadlayarak yedek parga
stoklarinda standart saglarmigtir, Kalay sokdlebilme

Czlrulr_gulclnndu

e

n ,,;s'kmigﬁ mﬂ‘ﬁ%ﬂ olsun et % B _' %A = : . z : ozellidi ile kisa sirede kontrol ve temizlik uygularna-
. 4 R, el o ; - laring clanak sadlar. S0t su, meyve suyu gibi
yenik veya endustriyel tipte et e ol LU e : ; drinlerin transferi igin ideal bir pompadir.

pompalanmiz ile dranlerin yapisi Max Debi: 150 m?*/h

: bty i Mox. Basing: 10 bar Mox. Galisma Sicakhgn 100°C
bozulmadan en ideal sekilde transfer e e ; it & Esnek Pervaneli Pompalar
S e I ' SF pompalar; kendinden emig dzelligine sahip,
iR esnek pervaneli pompalardir, Ayran, s, tereyagd,
kormple sistern ¢ézOmlerimiz ile de # it e e T i krema, bal, regel, meyve suyu, ketgap gibi Grinleri
e e yvormadan ezmeden transfer edebilirler,

sadlanir. Aynca Grdn transferi yaninda

rndsterilerimize hizmet vermekieyiz, Max Debi: 30 me/h

Pozitif deplasmanh, santrifd), manyetik : __'-'" et L " o e Max. Basing: 4 bar Max. Caligma Sicakhdr: 80°C
kaplinll, kendinden emigli ve havayla o : i s Pozitif Deplasmanii Pompalar
caligan divafram pormpalanmiz ile ; £ G : R :
B Ayrie, ot 4 e Viskoz Grinleri ve kat drin igeren
gidadan kozmetige, endUstriden ilag 4 e karigimlann transferlerinde kullanilan, pozitif

deplasmanl, lobe disli pormpalardir. Ornlerin
. yapisin bozmadan transfer edebilirler.

transferi konusunda ideal gdzamler P ' -~ Sdlrmastra yikama ve 1sitrma ceketl opsiyonlar

' 3 lle dur kalklarda sorunsuz bir transfer sadlarlar.
Dikey we hazneli badlant modelleri de mevcuttur,
Emniyet ventili ve bypaoss adoptasyonlan do
bulunmaktadic. Urlinle temas eden kisimlar

AZ1E kalitede imal edilmigtir.

Meix Debi; 160 m?/h

Mok, Basing: 22 bar

Max.Calisma Sicakhidr: 30°c

Monopump

Fozitif deplasmanh helisel rotarlu pormpalardr,
Orinler yormadan ve ezmedean dodal yapisina
zarar vermeden transfer edebilirler. Viskoz ve
icinde tane igeren akiglann transferlerinde yodun
olarak kullarlivlar. Vakurm yaprma dzellidl ile
dkmoyan likitlerin transferlerinde yiksek
performans sadlarlar. Tahin, bal, dondurma,
regel gibi Ordnlerde de ideal sonug verir,

Mok Debit 60 md/h

Mox. Basing: 12 bar Max. Calisma Sicakhdr: 80°C
Havall Diyafram Pompalar

Paslanmaz celik, teflon, aldmimyum gévde olarak
Oretilen, kendinden emigli hava ile calisan divafram
pompalardir, Urdnleri vormadan transfer ederler.
SOt ayran gibi gida Ordnlerinde ve toz transferlerinde
de kullamlirlar. istenilen debi hava ayar ile
ayarlanakilir,

Max Debi: 25 rrfh

Mo Basing: 8 bar Max. Calisma Sicakid: 100°C

sonoyine kadar bir gok sektdrde akig

sunmakionyz.




CIP UNITESI

Uretim bandinin veya kapal devrelerdeki alet ve
ekipmanlarn sdkdlmeye gerek duyulmadan
calkalama suyu ve deterjan ¢ozeltisinin dratim
hattinda sirkOlasyonu lle yapllardk temizlenebildigi
otornasyonlu temizlik yéntemine CIP (Cleaning In
Flace: Yerinde temizleme} clenir.

CIP temizleme sistemiyle isletme igerisinde yaksek
bir sanitasyon standard yokalonabilmektedir,
Modern sit igletmelerinde; hijyen ve zaman
tosarrufu icin tercih edilen ydntemdir. Tanklann

ve boru hotlanimn hijyenik temizliginde kullamibr,
Kapasitesi; tank kapositeler ve borulama hath
rmetrajing gore belirlenebilmektedir,

KiIMYASAL DEPOLAMA TANKLARI

Sisterm; dsit tankl, kostik tankl, su tankn, 1sitma
eganjdrd, pompa ve gidis & donds hatlanndan
olugmaktadir. Asit & Kostik tankinda arin ile
temas eden ylzeyler AlSI 316 kalite, diger ylzeyler
AIS1 304 kalite paslanmaz geliktir.

istede badh clorak otomasyon kontrol dnites,
otomaotik asit-alkall dezenfeksivon Slgim ve
kontrold sisterme dahil edilebilir.

Kirmyasal depolarma tanklannda glvenlik
amaciyla tagkan yapimaktadir,
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BUHAR JENERATORD

Buhaor kozanlarn, isletmelerde proseslere gerekli
buharn elde etmek igin kullamlan, kiglk su ve yiksek
buhar hacmineg sahip, yoksek kalitede buhar Oreten
elhazlardir. Kiglk su hacri sayesinde su borulu
kazanlar gibi gobuk rejime girmekte, anhik buhor
gekiglerine verdidi cevap hizh olmakta ve gereksiz
enetji sarfivatl énlenmektedir,

Scoteh tipl buhar kozanlan ortadan kKllhanl ve
yandan kilhonh olmak dzere iki gesit olarak Oretilirler.
Yokt tarl elarak Sk, Kot ve Gaz yakit kullomilmaktadir,
Elektrikli buhar jeneratdri gegitlerimiz de mewvcuttur,
Buhar kazanlar bélOmleri asaddaki gibi olup, paket
dizayn oldarak tasarlanir,

Buhor Kazon,

Buhar kozam seviye kontrol ve basing kontrol ekip,
Kaondens Tank,

Diegazir Tank ve Kulesi,

Brilor,

Ekonomizer,

Ylzey BIST Otomasyonu,

Dip BI&T Otomasyonu,

Su Yumugatma Cihaa,

BI&f 151 Geri Kozanim Sistemni,

kontrol Fanosu,

(analog, PLC, Skada ve Lead — Lag Sistemleti).

YER GIDERLERI

Acik Tip veya Kapall Tip Drenaj Kandlarnin tamanni
A151 304 veya 318 kalite paslanmaz gelikten imal
edilmektedir. Atik suyun toplanarak akuple slizgece
aktarlmasin saglar,

Ankraoj baglantl elemanlan ve civatalar sayesinde
ylkseklik ayar ve yerlesimi net sekilde sadlanir.
Eullamcilann gdvenlidi igin tOm kogelerdeki keskinlik
giderilir. Drenaj Kanallanmin akuple yer stzgecine
badlantis kolayhkla yapilabilir,

Hijyen standartlan goz anine alinarak, igerising
hagere ve koku dnleyici sistern dizayn edilmigtir.
Poslanmaz Celik Acik Tip Drend] Kandllarnim
kullanccod alana badgh olarak, merdiven ve kafes
tip Ost zgara medslleri mevouttur, Kanallarm clt
kisimlan dzel delgu malzemesi ile deldurularak
arandn sadlambd esas alimir, Epoksi yoda Seramik
zemine uygulanakbilir,

g
L
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YARDIMCI UNITELER

BRUZLU SU UNITESI

CHILLER grubunda dolagrmakta olan freon gaz
plakal evaparatarde enarjisini glikole aktanr. Pompa
yardimi ile glikol, paslanmaz gelik 151 degistiricilerde
sirkile edilir. Paslanmaz gelik 121 degdistiriciler buzlu
su tankinin igerisinde buz olugturur. Buz halinde
depolanan bu enerji gerektidinde kullamir, Temel
alarak gece boyu enerji depolanir ve pik saotlerde
kullarilir. Paslanmaz gelik 151 dedistiricisi, Plakal
Rollbont evaporatér, Sodutma grubad, Sirkdlonsyon
pompalan, Buzlu su havuzlarn ile tek sose Ozerinde
kompakt clarak dizayn edilmektedir,

FARK PROSES buzlu su dniteleri ile; Enerji tasarrufu,
Sodutma giderlerinin dismesi, Pik elektrik yiklerinin
dzdlrmas, Elektriksel Ik yatinrmin digmesi Bakim
giderlerinin didgmesi saglanr,
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SIRKE & PEKMEZ & MEYVE SUYU Wf
I§LEME UNITELERI

- ':" = e

KIESELGUR FILTRE PLAKALI KAGIT FILTRELER

PRES FILTRE VAKUM TAMBUR FILTRE CROOS FLOW FILTRE
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MANUEL DOLUM VE ETIKETLEME MAKINELERI

TANKLAR

FERMANTASYON TANKLARI OTOMATIK DOLUM & ETIKETLEME HATTI
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CiKOLATA PROSES TANKLARI

.




